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METHODE :
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Atelier  13-A





ATELIER





Perceuse


�





Pour percer le verre il faut utiliser une perceuse spéciale et des foret adaptés.


La perceuse est obligatoirement connectée à une arrivée d’eau (pour lubrifier, refroidir et vider le foret)			Forets





Les forets ont un revêtement diamanté.








�





2 - La perceuse est branchée et reliée à l’arrivée d’eau.








1 – Le volume de verre est placé sur la table de coupe et le foret dirigé vers un des trous de la table.








SECURITE :


�





*GANTS


*CHAUSSURES


*BLEU


*LUNETTES





� INCLUDEPICTURE "http://www.abrisousroche.com/EauMer/Articles/Percage/penetration.jpg" \* MERGEFORMATINET ���





� INCLUDEPICTURE "http://www.abrisousroche.com/EauMer/Articles/Percage/percge_a_deux.jpg" \* MERGEFORMATINET ���





3 – Il est recommandé de percer au 2/3 de l’épaisseur puis de finir le perçage par l’autre coté afin d’éviter les coquilles.
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Perçage avec coquilles !





TRACE : Le tracé du perçage devra être fuyant afin de pouvoir aligner les fuyantes aux repère sur l’embase de la perceuse :








( des forets: 


Les foret vont de 2mm à 30mm puis 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65 et 70mm.


� INCLUDEPICTURE "http://www.bohle-group.com/shop/media/Online/normal/BO_5000403_PF1_C_normal.jpg" \* MERGEFORMATINET ���            � INCLUDEPICTURE "http://www.bohle-group.com/shop/media/Online/normal/BO_5001404_PF1_C_normal.jpg" \* MERGEFORMATINET ���








FRAISE : Les trous peuvent être « fraisés »


� INCLUDEPICTURE "http://www.bohle-group.com/shop/media/Online/normal/BO_5001520_PF1_C_normal.jpg" \* MERGEFORMATINET ���








Qualité standard





Qualité industrielles










