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ASSEMBLAGE





Atelier  06-A





ATELIER





Les outils :


La pince à inserts  		  








Les inserts











Les inserts métalliques appelés aussi « écrous à sertir » sont filetés à l’intérieur. Une fois placés dans un trou, ils remplacent le taraudage.





Ils existent en INOX, acier zingué, acier bichromaté …





Ils se placent à l’aide d’une pince spéciale.
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1 – En suivant le tracer, pointer l’emplacement du trou au pointeau.





3 – Percer le profil en commençant par percer avec un foret fin, puis avec le foret déterminé (( écrou +1mm)





2 – Relever, au pied à coulisse, le diamètre de l’écrou. Il faudra percer 1mm plus grand que le diamètre relevé.





7 – Vous pouvez visser la vis dans l’écrou.





6 – Placer l’écrou dans le trou et serrer la pince modérément.





4 – Choisir le support adapté à l’écrou et le monter sur la pince





5 – Visser l’écrou sur le support (le support doit être en retrait d’1mm dans l’écrou)





Serrage de l’écrou :


�








SECURITE :
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*GANTS


*CHAUSSURES


*BLEU


*LUNETTES










