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RIVETER
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Imaginer un assemblage mécanique (pas de colle) ayant pour principale qualité d'éviter le démontage = Le rivetage.





En perçant un trou égal au ( du rivet et en utilisant une pince spéciale nous pouvons assembler 2 pièces métalliques l'une à l'autre de manière (semi)définitive.





Pour faire « sauter » le river il suffit de percer dedans.








Les outils :


Le rivet pop  		     La pince à rivet
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ATELIER





3 - Visser sur la pince à riveter l'embout correspondant au diamètre de la tige du rivet. Enfiler la tige du rivet dans l'embout de la pince





Scie à onglet





6 - Ouvrir complètement les bras de la pince pour faire sortir la tige cassée





Atelier  05-A





5 - En même temps que la rivure se forme, la tige sort peu à peu du rivet. Ouvrir les bras de la pince et remettre l'embout en appui





4 - Enfiler le rivet dans le trou d'assemblage en l'appuyant à fond contre la surface du métal. Serrer les bras de la pince (à plusieurs reprises)





SECURITE :


�





*GANTS


*CHAUSSURES


*BLEU


*LUNETTES





2 - Choisir un rivet de longueur suffisante : 5 mm de plus que l'épaisseur des pièces à assembler.








1 - Selon le cas, percer ensemble les deux pièces à assembler ou percer la pièce support en utilisant le perçage de la pièce à poser comme guide
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Conseils 


• Percer au diamètre du rivet utilisé.


• Si le rivet aveugle est trop long, utiliser une ou plusieurs rondelles pour compenser la longueur excessive. 








ASSEMBLAGE










