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PERCER
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[image: image5.png]3- Sur une piece apercer
épaisse, le foret chauffe
rapidement ce quipeut
entrainer sa "dét rempe" (il
perd desaduretéet doncde
sonefficacité). Le refroidir
enversant sur le pergage de
I'huile de coupe.
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[image: image7.png]1- Marquer le point de
pergage au pointeau pour
éviter que la pointe du foret
neglisse sur le métal.



[image: image8.png]2- Percer sans forcer, mais
enassurant une pression
suffisante pour que le foret
entaille lemétal.
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METAUX coupe m/min

Acier inoydable  14-16

Acier inoxydable 8-10
Ader réfractaire 10-12
Acer a ressort 8-10
Fonte grise 25-30
Fontemaléable  25-30
Acier mouké 2024
Acier mou 14-16

Aluminium non allié 60-80

Aluminium allié__50-60
Cuvrenonallé  30-35
Cuivre alié 28-30

Bronze 40-60
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METHODE :
[image: image11.png]4- Pourpercer untroude
diamétre important (en
général, supérieura8mm),
procéder enplusieurs fois.
Par exemple, pour percerun
troude 10mm de diamétre,
percerunavant-troude 5
mm...



[image: image12.png]5- Chaque fois que ¢ 'est
possible, utiliser un support
verticalde perceuse ou,
comme les professionnels,
une perceuse acolonne.
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Quelques règles pour percer :


*Tourner dans le sens anti-trigonométrique (sens des aiguilles d’une montre)


*Pour les gros diamètres ((8), percer d’abord à (4mm (avant trou) puis à (8mm


*Attention à ne pas être en mode percussion (marteau) lorsque l’on perce dans un métal.


*Réglage (si possible) de la vitesse de rotation (sinon faire tourner le foret assez lentement)


*Serrage du mandrin (les 3 positions)








Les différentes machines :


� � INCLUDEPICTURE "http://t3.gstatic.com/images?q=tbn:ANd9GcTgtGaBmeYc7rbypb5tVnCXokET3wjg1CQpIoEe7IUcrsUJ7gKZ" \* MERGEFORMATINET ����


      Visseuse      Perceuse     Perforateur





Les différents forêts :
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  Béton
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�Mandrin





Scie à onglet
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Atelier  03-A
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SECURITE :


�





*GANTS


*CHAUSSURES


*BLEU


*LUNETTES





�





�





Les autres outils :


� INCLUDEPICTURE "http://upload.wikimedia.org/wikipedia/fr/thumb/9/92/Vilbrequin.png/200px-Vilbrequin.png" \* MERGEFORMATINET ���             � INCLUDEPICTURE "http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/thumb/1/1f/Auger_%28PSF%29.png/220px-Auger_%28PSF%29.png" \* MERGEFORMATINET ���


Vilebrequin		      Chignole à vilebrequin
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Chignole manuelle
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