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DOCUMENT GAMMISTE PORTE BATTANTE SANS SEUIL
OUVERTURE VERS L'INTERIEUR 1 ET 2 VANTAUX
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" DOCUMENT GAMMISTE PORTE BATTANTE SANS SEUIL
|

OUVERTURE VERS L'INTERIEUR 1 ET 2 VANTAUX

- Nomenclature et débits

PROFILES
|

COUPES PROFILES DE LA PORTE :

02.0014. XX

IPROFLES
REFERENCE DESIGNATION PROFILE COUPE | TVANTAIL AVENT | ZVANTAUX 2VENTE
REPERENCE DESCRIPTION PROFILE SECTION 4] 08 G o - }
8 = §8.6083.00
020014XX | OUVRANT PORTE-T™ 1 - |- 1| H-59 ] .
VENT DOOR™ f ] | | 8
I__ | 50 | 125 _J_aas |
- : : 02.1969.XX 02.1999.XX
02.0026XX | OUVRANT PORTE 2 N B R 1 | H-50 ” "
VENT 2
L) wm |2 | ns
1| L1485 f &R |
PanmN I RR ~ = |
1 | L2485 i
02.1114XX | TRAVERSE 93mm : 1 | L-258 2 111945
TRANSOM 83mm S 121848 - S = 688083 -
V = 68.8583.04
5 @
02.1999.XX | DORMANT PORTE [N 1 H 1t | H :-3[ l ::]iw Jg —
QUTER FRAME DOOR -
L v | ar
02.0026. XX
pamNERn « 1L 02.1114 XX
5 b
_ i .
04.3138.XX | PROFILE SUPPORT BROSSE SUR T VF"’T} 1 1 | L2 2 111845 ¥ a5 X o s | Eoas
BOTTOM DOOR RAlL H L2-194,5 ; -
04.3333.XX | PARCLOSE DE 18,5mm H — 2 | L-288 2 |L1-1945 8 ?;J\] ? "
2 |Lz945 4 . <
SAREREONET tagmmn 2| H-28 4 |H-248 ’_l o 1 § = 64.8083.00
Rm=685036.00
IMPORTANT : Dans le cas d’une ouverture vers I'extérieur, le profilé 02.0014.XX : = =) _t
est remplacé par le 02.0026.XX, les profilés 02.0026.XX par des 02.0014.XX et 2| 5t L= 21 73 |
les 02.1999.XX par des 02.1969.XX
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COUPES HORIZONTALE ET VERTICALE DU CHASSIS FIXE REP. D
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" PLANCHE DE MONTAGE EQUERRES ET BLOCS D’ASSEMBLAGE :

ASSEMBLASE PAR SERTISSAGE ASSEMBLAGE PAR VISSAGE

ASSEMBLY 8Y CRINFING

 ASSENEY BY SCREWIG

{02,1838,XX%
oulor §02.1850.XX

@ . Etancher ia coupe au mastic fluide

ﬁ?‘l:;fsm

NOTA (CF rorme NF P 24-301)

Pour Fassemblage
. Etancher e blae par application ds mastic

é&lastomére 18re catégorie dans les whulures;

{En zone #ttoral appliquer du produit
anti-corrosion reférence 0N86.9508.- -}

NOTE {CF standard NF P'24-301)
For assembly
. Seal the block by means of sealing agent
1st cat. in outer frame
(2) - Seal the saw cut by means of liquid sealing agent.
{in fittoral zone, applying a corrosion
preventing agent ref : §86.9608.- -}

0021938 %X CkGpansdad
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ASSEMBLAGE PAR JONCTION-T
ASSEMBLY BY T-BRACKET

GALBRE DEPEROAGE 097.0092.00

CORRESPONDANGE

PROFILES | JONCTION - T/ T-BRAKET
002.1900.XX

D02.1810.XX 68.8855.00
00218116

00211138 088.8750.00
02,1120 X 068.8751.00
80211445 088.8752.00

g

MATRICE GUIDEE MULTFUNCTICNELLE
WL TIFUNCTIONAL PUNCHTOOL 0897.C500.00

@ MATIERE PETANCHETTE
SEALING AGENT

NOTA (CF norme NF P 24-301)

Pour Fagsemblage
1) . Etancher le bloc par application de mastic
élastomére 1ére catégorie dans Iss tubulures;
2} . Etancher la coupe au mastic fuide
{En zone littoral appliquer du produit
anti-corrosion reférence 0RE.9608.- ~)

NOTE (CF standard NF P 24-301)
For assembly
@ , Baal the block by means of sealing agent

1st cat. in outer frame

, Seal the saw cut by means of liquid
sealing agerd.
{In littoral zone, appliying a corrosion
preventing agent ref : 086.9608.- .}
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FICHE TECHNIQUE FRAISEUSE EN BOUT
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FICHE TECHNIQUE FRAISEUSE EN BOUT ET SYMBOLISATION

ISOSTATISME

Elévation

Profil

SR 1

40

Positions de Ia fraise aux points Zéro

e ot s e S b S SRR BRG] < 5 Y 000t et

Fraise
Diamétre 180 mm

Profil

h

—t

SR 2

Vue de dessus

e

Butéde de réglage

VJ

60

Symbolisation d’isostatisme

Symbolisation des éléments d’appui et de maintien

Profil Projection-
Appui fixe i > @
Centrage fixe O > @
Systéme 2 serrage //\\/“D ®

Symbolisation de Ia nature de Ia surface de contact de Ia piéce

Appui sur une surface brute : -

Appui sur une surface usinée : % ' >

Symboles indiguant la nature du contact avec la surface la piéce

Contact ponctuel : { 9

Symbole :

)

Contact surfacique : ! a

Symbole :

]

Baccalauréat professionnel Ouvrages du batiment
Aluminium, verre et matériaux de synthése

Documents techniques complémentaires
E2 (U2) - Préparation et suivi d’une fabrication et d’'une mise en ceuvre sur chantier

DTC7/9




" FICHE DE DEBIT MUR-RIDEAU REPERE P

Aluminium, verre et matériaux de synthése
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Prafilés
0340536.59 7016 PROFILE DE RECOUVREMENT 15MM 0342522.59 7016 TRAVERSE 67.2MM
RAL 60u BRILL CAT 2 (Gris anthracite) RAL 60p BRILL CAT 2 (Gris anthracite)
Qié|Position| L, soie| Angle | Angle2 |Référence Qté{Posifion| L. scie| Angle 1] Angle 2 [Référence
Ix| * 1172,8mm| 86,7°| 93,3°|GIRODREP P*00001*1 Ix] * 1204,8mm|  93,3°  86,7°|GIRODREP P*00001*1
x| - 1168,0mam |  90,0°]  90,0°| GIRODREP P*00001%1 11x| - 1200,0mm|  96,0°|  96,0°| GIRODREP P*00001%1
x| ¥ 1147,8mm| 86,7°| 933° GIRODREP P*00001*1 2x| * 1379,8mm| 93,3°  86,7°|GIRODREP P*00001*1
22x} - 11430mm| 96,6°] 90,0° GIRODRE? P*00001%] 22x| - 1175,0mm|  90,0°1  90,0° | GIRODREP P*00001*1
{(340537.59 7016 PROFILE DE RECOUVREMENT 18MM 0342535.00 SERREUR K
RAL 60u BRILL CAT 2 (Gris anthracite) | \ BRUT yey
Qg Positio ) Lesele) Avgle 1| Angle?[Référence 4 Qi€|position|  L.scie| Anglel| Angle? |Réference
1x] | 5060,0mm|  90,0°|  86,7°|GIRODREP P*00001*1 ix] * 1170,8mm|  86,7°]  93,3°|GIRODREP P*00001*1
Ixj | 499 dmm|  90.0°|  93,3°| GIRODREP P*00001°1 x| - 1166,0mm]  90,0°]  90,0°|GIRODREP P*00001*1
Ixi | 4921, 4mm| 96,0°] 93.3° (}IR{)}:)REP P*00001*1 gl * 11458mm| 86,7°| 93.3°|GIRODREP P*00001*1
Ixi | 4852,9mm 90,6°1  93,3° GIRODREP P*00001* 1 25| . | 1141,0mm 90,0°]  90,0° | GIRODREP P*00001*1
0340556.00 SERREUR VERTICAL
BRUT
x| | 5060,0mm| 90,0°|  86,7°| GIRODREP P*00001%]
1x! | 4991, 4wm|  90,0°|  93,3°|GIRODREP P*00001*]
Ix| | 4921,4mm| 90,0°|  933°|GIRODREP P*00001*1
x| | 4852, 7mm|  96,0°|  93,3° | GIRODREP P*00001*1
0341507.59 7016 MENEAU 184MM
RAL 60p BRILL CAT 2 (Gris anthracite)
O[Position| L ssie| Angle 1] Angle2 |Référence
1x] | 5060,0mm| 86,7°|  90,0°| GIRODREP P*00001%]
x| | 49914mm| 90,0°| 93,3°|GIRODREP P*00001*1
x| | 4921,4mm| 96,0°| 93,3°|GIRODREP P*00001*1
1x| | 48529mm| 906,0°] 93,3°|GIRODREP P*00001%]
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" EXEMPLE DE MISE EN BARRE :

DORMANT 021936

Piéces a réaliser (débit):

3 piéces de 2900 mm Longueur des barres : 6500 mm
- 2 pidces de 2700 mm Contraintes de débit sur trongonneuse deux tétes :
P - Affranchissement de la barre : 30 mm

- 8 pieces de 2445 mm - Perte entre coupes : 10 mm
- 2 piéces de 1050 mm - Perte par coupe : 10 mm
- 4 pieces de 941 mm
- 2 pieces de 907 mm
DEBIT , RESTE
BARRE 1 1*2900 + 1*2445 + 1*1050 5 mm
BARRE 2 1*2900 + 1*2445 + 11050 5 mm
BARRE 3 1*2900 + 1*2445 + 1*941 114 mm
BARRE 4 22700 + 1941 59 mm
BARRE 5 1*2445 + 2*941 + 2*907 199 mm
BARRE 6 22445 1540 mm
BARRE 7 : 2*2445 1540 mm
BARRE 8
BON DE COMMANDE
REFERENCE DESIGNATION NOMBRE DE BARRES
021936 DORMANT 7 barres
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