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Largement utilisées depuis le milieu du XIXe siècle, les vis existent aujourd’hui sous une multitude de tailles 
et de formes. 
Elles comportent toutes un filetage plus ou moins complexe et une tête dotée pour la plupart d’une 
empreinte qui conditionne le couple de serrage.  
 

 
 
 
SCHEMA DE VIS 

          
 
 
LES PROTECTIONS - REVÊTEMENTS 
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LES TYPES DE VIS COURANTES 

 
 
 

LES EMPREINTES 
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LES TÊTES 

 
 
 
 
L’APPELATION DES VIS 

Une vis M4x12 signifie : 

 
M = Filetage métrique ISO 
4 = Diamètre 4mm 
12 = 12mm de longueur  
 

Une vis HM10-60 

H : signifie que la tête est de forme hexagonale ; 
M : signifie que son pas est de type métrique ISO (mécanique) ; 
10 : signifie que la vis mesure 10 mm de diamètre ; 
60 : la vis mesure 60 mm de long sous tête. 
 
 
 
LES FILETAGES 
Le filetage d’une vis est un filet hélicoïdal qui s’enroule autour d’un axe métallique. 
Il existe deux grands types de filetage dans le commerce : à pas large (ou grossier) et métrique ISO. 
 

A PAS LARGE METRIQUE ISO 
filetage classique symétrique 

« conique » 
filetage asymétrique 

« conique » 
« Cylindrique » 
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LES POINTES DE VIS 
 

 
TABLEAU COMPARATIF 
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LE BOULON :  
C’est l’ensemble Vis + Ecrou  
 
 
 
 
 
 
 

 


